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Nnik sind gestiegen”

R+B Technik GmbH konstatiert vermehrten Einsatz von Molchanlagen bei wasserbasierten Systemen

Gestiegene Anforderungen an Lack-
systeme machen die kontinuierliche
Optimierung von Produktionsprozes-
sen erforderlich. Um gleichbleibend
hohe Qualitdaten zu gewadhrleisten,
spielt die Automatiserungstechnik
eine zunehmende Rolle. Nach Ansicht
von Michael Rims, Geschiftfiihrer der
R+B Technik GmbH in Bremen, ist das
Verbesserungspotenzial in der Lack-
industrie durch die Vielschichtigkeit
der Rezepturen und Endanwendungen
sehr unterschiedlich zu bewerten, aber
lange noch nicht ausgeschopft.

Sie sind als Anlagenbauer unter anderem
e flir die Farben- und Lackindustrie tétig.
Welche produktionstechnischen Trends
beobachten Sie in der Branche?
Michael Rims: Wir beobachten, dass die
gestiegenen Qualitdtsanforderungen an
wasserbasierende Systeme zu héheren An-
forderungen an Hygiene in der Anlagen-
technik gefiihrt haben. Dies wird insbe-
sondere durch den vermehrten Einsatz von
wirtschaftlich realisierbaren Molchanlagen
deutlich.

Die gestiegene Anforderung an die
o Qualitdt von Lacksystemen sowie der
massive Kostendruck machen auch die
Optimierung der Produktionsprozesse
erforderlich. Wo sehen sie konkrete
Moglichkeiten, derartige Prozesse
noch effektiver zu gestalten?
Michael Rims: Zur Verbesserung
bzw. auch zur Aufrechterhaltung
der Produktqualitat sind zum Teil
innovative Losungen umgesetzt
worden. Ein Beispiel ist hier die
Biozid-Richtline oder auch die
VOC-Richtlinie. Hier stand durch
Rezeptumstellung {berwiegend
die Qualitdtsanforderung des
Produktes im Vordergrund. Um
gleichbleibend hochwertige Qua-
litdten zu gewahrleisten, ist neben
den optimierten Arbeitsablaufen

Michael Rims, R+B Technik GmbH

Inwieweit schépft die Lackindustrie Ver
o besserungsmdglichkeiten auf dem Gebiet
der Produktionstechnik bereits aus und wo
gibt es noch ungenutztes Potenzial?
Michael Rims: Ungenutzte Potentiale sind
sicherlich in jedem Unternehmen vorhan-
den, ebenso gibt es immer den Anspruch
auf Verbesserungen. Da hier sicherlich
nicht pauschal in Prozenten anzugeben ist,
wie viel Potential ungenutzt ist, muss diese
Frage individuell betrachtet werden. In ei-
nigen Kundenkreisen sind gewisse Module
einer Lackfabrik umsetzbar, Fir andere
Anwendungsfélle sind jedoch - auch auf
Grund zum Teil sehr unterschiedlicher Re-
zepturen und vielschichtiger Endprodukte

- ganz andere Optimierungsmaglichkeiten
erforderlich. Die Losung ist immer einfach,
man muss sie nur finden.

Von Seiten der Lackindustrie wird oft be
e madngelt, dass sich in der Produktion von
Farben und Lacken im Vergleich zu anderen
Technologien in den letzten Jahrzehnten
wenig verdndert hat. Ist die Produktionstech-
nologie bereits an ihre Grenzen gestofien?
Michael Rims: Ein Produktionsprozess ent-
wickelt sich mitden Anforderungen, welche
durch das Produkt gestellt werden. Eine be-
stehende und bewusste Produktionstech-
nologie nur aus dem Wunsch heraus sie
zu andern oder auch umzukehren, ist nicht
sinnvoll. Da aber ein Teil der Produkte dem
Wandel unterliegt, verdndern sich auch hier
Produktionsprozesse. Deswegen sollte aus
meiner Sicht keine Begeisterung etwas zu
andern gréBer sein als die niichterne Lei-
denschaft zur praktischen Vernunft. Die
Produktionstechnologie ist sicherlich noch
nicht an ihre Grenzen gekommen.

In den kommenden Jahren treten viele
¢ neue gesetzliche Regelungen in Kraft.
Wird es in dem Zuge zu einer Modernisie
rungswelle im Bereich der Produktionstech
nik kommen?
Michael Rims: Hier von einer Welle der
Modernisierung auszugehen halte ich fir
Uberzogen. Da die gesetzlichen Anfor-
derungen und Normierungen eigentlich
immer in Bewegung sind, gilt si-
cherlich das gleiche auch fir Un-
ternehmen, die am Markt erfolg-
reich agieren. Diese Bewegung
ist wichtig fiir die Entwicklung im
Produktionsprozess. Ob es techni-
sche Regeln oder Anforderungen
von Kunden und Produkten sind,
die zur Modernisierung oder Ent-
wicklung der Produktionstechnik
fiihren, ist eher unerheblich. Wer
jedoch aufgehort hat zu lernen
und sich weiter zu entwickeln,
treibt unweigerlich zuriick, denn
Lernen ist wie Rudern gegen den

auch ein hoheres Augenmerk auf
die Automatisierungstechnik zu
richten.

www.farbeundlack.de

der Flexibilitat

Die Automatisierungstechnik sorgt fiir optimierte Arbeits-
abliufe, konstantere Produktqualititen und eine Erhéhung

Quelle: R+B Technik GmbH

Strom.
Das Interview fiihrte Kirsten Friedrichs

114. Jahrgang FARBE UND LACK

11.2008




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.5
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /SyntheticBoldness 1.00
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize false
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /Unknown

  /Description <<
    /FRA <>
    /ENU (Use these settings to create PDF documents with higher image resolution for improved printing quality. The PDF documents can be opened with Acrobat and Reader 5.0 and later.)
    /JPN <FEFF3053306e8a2d5b9a306f30019ad889e350cf5ea6753b50cf3092542b308000200050004400460020658766f830924f5c62103059308b3068304d306b4f7f75283057307e30593002537052376642306e753b8cea3092670059279650306b4fdd306430533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103057305f00200050004400460020658766f8306f0020004100630072006f0062006100740020304a30883073002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d30678868793a3067304d307e30593002>
    /PTB <>
    /DAN <>
    /NLD <>
    /ESP <>
    /SUO <>
    /ITA <>
    /NOR <>
    /SVE <>
    /KOR <FEFFd5a5c0c1b41c0020c778c1c40020d488c9c8c7440020c5bbae300020c704d5740020ace0d574c0c1b3c4c7580020c774bbf8c9c0b97c0020c0acc6a9d558c5ec00200050004400460020bb38c11cb97c0020b9ccb4e4b824ba740020c7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c2edc2dcc624002e0020c7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b9ccb4e000200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe7f6e521b5efa76840020005000440046002065876863ff0c5c065305542b66f49ad8768456fe50cf52068fa87387ff0c4ee563d09ad8625353708d2891cf30028be5002000500044004600206587686353ef4ee54f7f752800200020004100630072006f00620061007400204e0e002000520065006100640065007200200035002e00300020548c66f49ad87248672c62535f003002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d5b9a5efa7acb76840020005000440046002065874ef65305542b8f039ad876845f7150cf89e367905ea6ff0c4fbf65bc63d066075217537054c18cea3002005000440046002065874ef653ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000520065006100640065007200200035002e0030002053ca66f465b07248672c4f86958b555f3002>
    /DEU <>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [1200 1200]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


